Scostamenti limite in funzione dei campi di lunghezza
in mm del lato piu corto dell'angolo in questione
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VALORI DEGLI SCOSTAMENTI NOMINALI PER LE

QUOTE SENZA INDICAZIONE DI TOLLERANZA

SECONDO UNI EN 22768-1

Le tolleranze per interassi di foratura hanno valore costante di +0.15 mm
Gli scostamenti per dimensioni < 0.5 mm sono indicati singolarmente.

Quote CRITICHE hanno testo e tolleranza riquadrate.
Quote IMPORTANTI hanno tolleranza riquadrata.
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Codice

Saldatura

Prova

Verniciatura

AY SAMTECH

Cervarese S. Croce - PADOVA - ITALY
Tel: 0039 049 9903931 Fax: 0039 049 9903928

Descrizione

GRUPPO VAP-RIDUZIONE 600 KG/H XC

Gas Systems |[|mpiego

1° SALTO DOPPIA LINEA 0.5/1/1.5 BAR *CE*
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